
Самонарезающие винты S+P стандарта 
DIN 7500 TX
Самонарезающие винты для мягких металлов (например, алюминия)
Материал: высококачественная аустенитная сталь A2
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Нержавеющие и кислотостойкие соединительные элементы
Stainless steel fasteners

Fixations en Acier Inoxydable
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Самонарезающие винты S+P 
стандарта DIN 7500 (формы 
C и M) разного диаметра со 
звездообразным шлицем.

Внутренняя шестиугольная звездочка обеспечивает 
устойчивое, легкое и надежное вкручивание без 
соскакивания инструмента.

M 2,5	— длина от 4 до 12 мм
M 3 	 — длина от 5 до 20 мм
M 4 	 — длина от 6 до 25 мм
M 5 	 — длина от 8 до 30 мм
M 6 	 — длина от 8 до 25 мм
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Schäfer + Peters GmbH
Zeilbaumweg 32
DE-74613 Öhringen
Тел.:  +49 (0) 7941 6094-0
Факс:  +49 (0) 7941 6094-700
Эл. почта:  
info@schaefer-peters.com
www.schaefer-peters.com

Самонарезающие винты S+P стандарта 
DIN 7500 TX
Самонарезающие винты для мягких металлов (например, алюминия)
Материал: высококачественная аустенитная сталь A2

ПРЕИМУЩЕСТВА
Быстрый монтаж: сокращение времени мон-
тажа, так как не нужно нарезать резьбу.

Устойчивый шлиц: внутренняя шестиуголь-
ная звездочка обеспечивает легкое и надежное 
вкручивание без соскакивания инструмента.

Высококачественная нержавеющая сталь 
A2: высококачественная аустенитная нержа-
веющая сталь для долговечного наружного 
монтажа.

ИСПОЛНЕНИЕ
DIN 7500 C 
Самонарезающие винты с полупотайной го-
ловкой и звездообразным шлицем (TX)

DIN 7500 M
Самонарезающие винты с потайной головкой и 
звездообразным шлицем (TX)

ПРИМЕНЕНИЕ
Резьбовые соединения в металлических соо-
ружениях, санитарно-техническом и 
отопительном оборудовании.

Использование во влажных помещениях, а так-
же для наружной установки. Содержание хло-
ридов и двуокисей серы незначительно.
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2,5 4 75002CT25 4 x 1000

5 75002CT25 5 75002MT25 5 1000

6 75002CT25 6 75002MT25 6 1000

8 75002CT25 8 75002MT25 8 1000

10 75002CT25 10 75002MT25 10 1000

12 x 75002MT25 12 1000

3 5 75002CT3  5 x 1000

6 75002CT3  6 75002MT3  6 1000

8 75002CT3  8 75002MT3  8 1000

10 75002CT3  10 75002MT3  10 1000

12 75002CT3  12 75002MT3  12 1000

16 75002CT3  16 x 1000

20 75002CT3  20 x 1000

4 6 75002CT4  6 1000

8 75002CT4  8 75002MT4  8 1000

10 75002CT4  10 75002MT4  10 1000

12 75002CT4  12 75002MT4  12 1000

16 75002CT4  16 75002MT4  16 1000

20 75002CT4  20 75002MT4  20 1000

25 75002CT4  25 x 1000

5 8 75002CT5  8 x 500

10 75002CT5  10 75002MT5  10 500

12 75002CT5  12 75002MT5  12 500

16 75002CT5  16 75002MT5  16 500

20 75002CT5  20 75002MT5  20 500

25 75002CT5  25 75002MT5  25 500

30 x 75002MT5  30 500

6 8 75002CT6  8 x 500

10 75002CT6  10 x 500

12 75002CT6  12 x 500

16 75002CT6  16 x 500

20 75002CT6  20 x 500

25 75002CT6  25 x 500

 Технические характеристики

DIN 7500 C TX A2; головка стандартов ISO 14583 и DIN 7500 M TX A2; головка стандарта ISO 14581

Ø M 2,5 M 3 M 4 M 5 M 6

TX 8 10 20 25 30

dk — форма C
макс. 5,0 5,6 8,00 9,50 12,00

мин. 4,7 5,3 7,64 9,14 11,57

dk — форма M
макс. 4,7 5,5 8,40 9,30 –

мин. 4,4 5,2 8,04 8,94 –

Рекомендуемый диаметр резьбы для алюминия в зависимости от длины ввинчивания

Толщина материала или  
длина ввинчивания M 2,5 M 3 M 4 M 5 M 6

0,8 2,25

0,9 2,25

1,0 2,25 2,7

1,2 2,25 2,7

1,5 2,25 2,7 3,6 4,5

1,6 2,25 2,7 3,6 4,5

1,7 2,25 2,7 3,6 4,5

1,8 2,25 2,7 3,6 4,5

2,0 2,25 2,7 3,6 4,5 5,4

2,2 2,25 2,75 3,6 4,5 5,4

2,5 2,25 2,75 3,6 4,5 5,4

3,0 2,3 2,75 3,6 4,5 5,45

3,2 2,3 2,75 3,6 4,5 5,45

3,5 2,3 2,75 3,6 4,55 5,45

4,0 2,3 2,75 3,6 4,55 5,45

5,0 2,3 2,75 3,65 4,6 5,45

5,5 2,75 3,65 4,6 5,5

6,0 2,75 3,65 4,6 5,5

6,3 4,65 5,5

6,5 4,65 5,5

7,0 4,65 5,5

7,5 4,65 5,5

8,0—10,0 4,65 5,55


